
 

Technische Beschreibung  Stand: Mai 2008  

Absorptionskälteanlagen 15 KW Kälteleistung 
 

EAW Energieanlagenbau Westenfeld GmbH – Oberes Tor 106 – 98631 Westenfeld 
Telefon 036948 84-132 – Telefax 036948 84-152 

E-Mail info@eaw-energieanlagenbau.de - Homepage www.eaw-energieanlagenbau.de 
 

Änderungen bedingt durch den technischen Fortschritt vorbehalten                                                          Seite 1 von 8  
 

 
 
 

AbsorptionskälteanlageAbsorptionskälteanlageAbsorptionskälteanlageAbsorptionskälteanlage    
15 KW Kälteleistung15 KW Kälteleistung15 KW Kälteleistung15 KW Kälteleistung    
Für den Betrieb mitFür den Betrieb mitFür den Betrieb mitFür den Betrieb mit    
HeizwasserHeizwasserHeizwasserHeizwasser    
    
 

Stand: Mai 2008  

 
EAW Energieanlagenbau Westenfeld GmbH 
Oberes Tor 106 
98631 Westenfeld 
 
Telefon: 036948 84-132 
Telefax: 036948 84-152 
info@eaw-energieanlagenbau.de  
www.eaw-energieanlagenbau.de  

 

  
Inhaltsverzeichnis:Inhaltsverzeichnis:Inhaltsverzeichnis:Inhaltsverzeichnis:     

  

1. Das Prinzip der Absorptionskältea1. Das Prinzip der Absorptionskältea1. Das Prinzip der Absorptionskältea1. Das Prinzip der Absorptionskälteannnnlagelagelagelage     

1.1    Schema .......................................................02  

1.2    Funktionsweise ...........................................03  

  

2. Tec2. Tec2. Tec2. Technische Daten WEGRACAL SE 15hnische Daten WEGRACAL SE 15hnische Daten WEGRACAL SE 15hnische Daten WEGRACAL SE 15     

2.1    WEGRACAL SE 15 ........................................04  

  

  

3. Energieflussbild und Kennfelder3. Energieflussbild und Kennfelder3. Energieflussbild und Kennfelder3. Energieflussbild und Kennfelder     

3.1    Energieflussbild ..........................................06     

3.2    Kennfelder ..................................................06  

  

4. Aufbau und Lieferumfang4. Aufbau und Lieferumfang4. Aufbau und Lieferumfang4. Aufbau und Lieferumfang     

4.1    Aufbau ........................................................07  

4.2    Standardlieferung .......................................07  

4.3    Lieferoptionen.............................................08  

4.4    Liefergrenzen..............................................08  

  

  

  

  

     

  
 
 



 

Technische Beschreibung  Stand: Mai 2008  

Absorptionskälteanlagen 15 KW Kälteleistung 
 

EAW Energieanlagenbau Westenfeld GmbH – Oberes Tor 106 – 98631 Westenfeld 
Telefon 036948 84-132 – Telefax 036948 84-152 

E-Mail info@eaw-energieanlagenbau.de - Homepage www.eaw-energieanlagenbau.de 
 

Änderungen bedingt durch den technischen Fortschritt vorbehalten                                                          Seite 2 von 8  
 

 

Absorptionskälteanlage WEGRACAL SE Absorptionskälteanlage WEGRACAL SE Absorptionskälteanlage WEGRACAL SE Absorptionskälteanlage WEGRACAL SE         

 
1.1.1.1.    Ausstattungsmerkmale, LeistungsdatenAusstattungsmerkmale, LeistungsdatenAusstattungsmerkmale, LeistungsdatenAusstattungsmerkmale, Leistungsdaten     

 
Die nachfolgend beschriebene Absorptionskälteanlage vom Typ WEGRACAL SE wird mit 
Warmwasser im Temperaturbereich von 80 °C– 90 °C betrieben. Die Funktionsweise beruht 
auf einem kontinuierlichen Absorptionsprozess mit dem Arbeitsstoffpaar Lithiumbromid / 
Wasser. 
 

1.11.11.11.1    Schema / Funktionsweise der AnlageSchema / Funktionsweise der AnlageSchema / Funktionsweise der AnlageSchema / Funktionsweise der Anlage    
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1.21.21.21.2    Funktionsweise der AnlageFunktionsweise der AnlageFunktionsweise der AnlageFunktionsweise der Anlage    

 

Bei dem in der Absorptionskälteanlage ablaufenden Kreisprozess handelt es sich um einen kon-

tinuierlichen Vorgang, der zur vereinfachten Darstellung in folgende Einzelschritte unterteilt 

werden kann: 

 

Lösungspumpe:Lösungspumpe:Lösungspumpe:Lösungspumpe: Die den Absorber verlassende kältemittelreiche Lösung wird durch eine 

Pumpe abgesaugt. Diese Lösungsmenge wird durch einen Wärmetauscher 

zum Generator gefördert. 

 

Generator:Generator:Generator:Generator:   Die kältemittelreiche Lösung  wird gleichmäßig über dem Generator  

verteilt. Durch die Zufuhr von Warmwasser wird aus der Lösung  

Kältemittel ausgedampft. Die nun wieder konzentrierte  

Lithiumbromid-Lösung wird mit einer Pumpe zurück zum Absorber  

gefördert. 

 

Kondensator:Kondensator:Kondensator:Kondensator:   Der im Generator ausgetriebene Kältemitteldampf strömt zum  

Kondensator und wird dort verflüssigt. Die dabei frei werdende Wärme 

wird an das Kühlwasser abgegeben. Das verflüssigte Kältemittel wird über 

eine Drossel entspannt und dem Verdampfer zugeführt. 

 

Verdampfer:Verdampfer:Verdampfer:Verdampfer: Das vom Kondensator kommende Kältemittel fließt zur Verdampferwanne. 

Dort wird es von einer Kältemittelpumpe angesaugt, nach oben in ein  

Berieselungssystem gepumpt und über den Verdampferrohren verteilt. 

Auf Grund des hohen Vakuums verdampft ein Teil des Kältemittels bereits 

bei sehr niedrigen Temperaturen. Die für die Verdampfung notwendige 

Wärme entzieht das Kältemittel dem in den Verdampferrohren fließendem 

Kaltwasser, welches sich dabei von 12 °C auf bis zu 6 °C abkühlt. 

 

Absorber:Absorber:Absorber:Absorber:  Im Absorber wird der aus dem Verdampfer kommende  

Kältemitteldampf mit konzentrierter Lösung in Verbindung gebracht,  

wobei die Lösung ebenfalls mit einem Berieselungssystem fein verteilt 

wird. Bei diesem Vorgang wird der Kältemitteldampf von der Lösung  

absorbiert. Die dabei frei werdende Wärme wird durch das Kühlwasser 

aufgenommen und über ein Rückkühlwerk an die Umgebung abgegeben. 

Die entstehende kältemittelreiche Lösung sammelt sich im Sumpf des 

 Absorbers und wird dort von der Lösungsmittelpumpe angesaugt. 
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2.12.12.12.1    Technische Daten 15 KW MaschineTechnische Daten 15 KW MaschineTechnische Daten 15 KW MaschineTechnische Daten 15 KW Maschine 

 

KälteleistungKälteleistungKälteleistungKälteleistung    in kW 15 

      

WärmeverhältnisWärmeverhältnisWärmeverhältnisWärmeverhältnis    COP  0,71 

      

Eintrittstemperatur (in °C) 17 

Austrittstemperatur (in °C) 11 

Menge (in m3/h) 1,9 

Druckverlust (in mbar) 400 

Nenndruck PN (in bar) 6 

KaltwasserKaltwasserKaltwasserKaltwasser    

Anschluss (DN) 25 

      

Heizleistung (in kW) 21 

Eintrittstemperatur (in °C) 90 

Austrittstemperatur (in °C) 80 

Menge ( in m3/h) 1,8 

Druckverlust (in mbar) 400 

Nenndruck PN (in bar) 6 

HeizwasserHeizwasserHeizwasserHeizwasser    

Anschluss (DN) 25 

      

Rückkühlleistung (in kW) 35 

Eintrittstemperatur (in °C) 30 

Austrittstemperatur (in °C) 36 

Menge (in m3/h) 5 

Druckverlust (in mbar) 900 

Nenndruck PN (in bar) 6 

KühlwasserKühlwasserKühlwasserKühlwasser    

Anschluss (DN) 40 

      

Spannung (in V) / Frequenz (in Hz) 230/50 Elektrische DatenElektrische DatenElektrische DatenElektrische Daten    

Leistungsaufnahme (in kW) 0,3 

      

Länge (in mm) ca. 1.750 

Breite (in mm) ca. 760 

Abmessungen mit KabineAbmessungen mit KabineAbmessungen mit KabineAbmessungen mit Kabine    

Höhe (in mm) ca. 1.750 

      

Transportgewicht (in kg) ca. 500 GewichtGewichtGewichtGewicht    

Betriebsgewicht (in kg) ca. 660 
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2.12.12.12.1    Abmessung, und Anschlüsse WEGRACAL SE 15Abmessung, und Anschlüsse WEGRACAL SE 15Abmessung, und Anschlüsse WEGRACAL SE 15Abmessung, und Anschlüsse WEGRACAL SE 15    
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3.13.13.13.1    Energieflussbild einer KraftEnergieflussbild einer KraftEnergieflussbild einer KraftEnergieflussbild einer Kraft----WärmeWärmeWärmeWärme----KälteKälteKälteKälte----KupplungKupplungKupplungKupplung    

 

 

z. B. Erdgas-Blockheizkraftwerk und Absorptionskälteanlage 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.23.23.23.2    Kennfelder WEGRACAL SE 15Kennfelder WEGRACAL SE 15Kennfelder WEGRACAL SE 15Kennfelder WEGRACAL SE 15    
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

       

Kennfeld für die 15 kW Anlage bei unterschiedlichen Kühlwassereintrittstemperaturen  

und einer Heizwassereintrittstemperatur von 90 °C 
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4.4.4.4.    Aufbau und LieferumfangAufbau und LieferumfangAufbau und LieferumfangAufbau und Lieferumfang    

 

4.14.14.14.1    Aufbau Aufbau Aufbau Aufbau     

    
Die Kälteanlage besteht aus zwei Hauptbaugruppen, der Verdampfer – Absorber – Einheit und 

der Generator – Kondensator – Einheit.  Beide Einheiten sind im Werk fertig montiert, verrohrt 

und verdrahtet, die Anschlüsse sind zentral an der Rückseite herausgeführt, so dass aufwendi-

ge Montagearbeiten beim Kunden entfallen. Die für den vollautomatischen Betrieb notwendige 

Steuer- und Regeltechnik ist in einem Schaltschrank  eingebaut und werkseitig komplett ver-

drahtet. Die Rohrleitungsanschlüsse an der Anlage sind als Flansche nach DIN 2631 (PN 6) aus-

geführt. Die Kabine kann nach erfolgter Verrohrung und Anschluss bei der Inbetriebnahme 

montiert werden. 

    

4.24.24.24.2    Standardlieferumfang Standardlieferumfang Standardlieferumfang Standardlieferumfang     

    
HauptbaugruppenHauptbaugruppenHauptbaugruppenHauptbaugruppen Verdampfer-Absorber-Einheit und  

Generator-Kondensator-Einheit komplett auf Grundgestell 
geschweißt  

 

RohreRohreRohreRohre Verdampfer, Absorber, Generator und Kondensator aus 
nahtlosem Kupferrohr; Lösungs- und Kältemittelleitungen 
aus nahtlosem Stahlrohr 

 
LösungsLösungsLösungsLösungs---- und Kältemittelpumpen und Kältemittelpumpen und Kältemittelpumpen und Kältemittelpumpen Spaltrohrmotorpumpen, Kühlung und Schmierung der 

Pumpen erfolgt über das zu fördernde Fluid 
 
WärmeüberträgerWärmeüberträgerWärmeüberträgerWärmeüberträger   zwischen kalter und warmer Lösung 

ausgeführt als Plattenwärmetauscher 
 
EntlüftungseinheitEntlüftungseinheitEntlüftungseinheitEntlüftungseinheit zum periodischen Absaugen nicht kondensierbarer Gase, 

im Werk montierte und verdrahtete elektrische Vakuum-
pumpe – Steuerung erfolgt über veränderliches Zeitregime 

  
SteuerschrankSteuerschrankSteuerschrankSteuerschrank In der Kabine integriert zwischen den Behältern in Bedien-

höhe montiert, VDE-gerecht verdrahtet, Frontplatte mit Be-
dienelementen, Wahlrad für Start-Stopp-Hand-Automatik, 
Standby Fehlerquittierung, Eingänge und Anzeige für Kalt-
wasserein- und -austrittstemperatur, Kühlwasserein- und 
-austrittstemperatur, Heizwasserein- und –
Austrittstemperatur, Lösungstemperatur,  
Verdampfungs- und Kondensationsdruck, Anzahl der 
Starts und Betriebsstunden, Überwachung von  
Kältemittel- und Generatortemperatur , Überstrom- und 
Übertemperaturüberwachung der Kältemittel- und  
Lösungspumpen, Anzeige der Störungen auf LCD-Display 
mit Datum und Uhrzeit, Potentialfreie Ausgänge für die 
Meldungen: Betriebsbereit, Betrieb, Störung 

   Ausgangssignal für Backupheizung (potentialfrei) 
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Eingang- und Versorgungsspannung für Leitfähigkeitssen-
sor (4..20 mA, 24V DC), Ansteuerung Abschlämmventil 
(230 V / 50 Hz) 
Ansteuerung Heizwasserpumpe, Kaltwasserpumpe und 
Rückkühlpumpe (jeweils 230 V / 50 Hz) 
Ansteuerung und Versorgungsspannung für Kühlwasser-
Mischventil (4..20 mA, 24V AC), Strömungsüberwachung 
Kaltwasser, Ansteuerung Kühlturm 230 V / 50 Hz 

 

DruckprüfungenDruckprüfungenDruckprüfungenDruckprüfungen Wärmetauscherrohre bei 2-fachem Betriebsdruck,  

Mantelseitige Druckprüfung mit Luft, Dichtheitsprüfung  

als Massenspektrometerprüfung mit Helium. 

 

VersandVersandVersandVersand Die Anlage wird in einem Stück angeliefert.  

Evakuierung und Befüllung und die Montage der Kabine er-

folgt auf der Baustelle. 

 

ZubehörZubehörZubehörZubehör   erforderliche Menge Lithiumbromid-Lösung zur  

Erstbefüllung   

Temperaturfühler (PT 1000) inkl. Tauchhülsen für den Ein-

bau in den Kalt- und Heizwasserpuffer 

Durchflusswächter Kaltwasser 

    

4.34.34.34.3    Lieferoptionen Lieferoptionen Lieferoptionen Lieferoptionen     

 

• Passendes Rückkühlwerk 

• Hydraulische Einbindung der Anlage – auf Anfrage 
 

4.44.44.44.4    Liefergrenzen Liefergrenzen Liefergrenzen Liefergrenzen     

    

Die folgenden Liefergrenzen an der Kälteanlage sind festgelegt: 

 

Wasserseite:Wasserseite:Wasserseite:Wasserseite:   die Anschlussflansche für Heiz-, Kühl- und Kaltwasser 

 

Stromversorgung:Stromversorgung:Stromversorgung:Stromversorgung:  die Anschlussklemmleisten im Schaltschrank 

 

Nicht im Standardlieferumfang enthalten sind: 

 

• Anschlussarbeiten für Rohrleitungen und Elektroinstallation 

• Heiz-, Kühl- und Kaltwasserpumpen und –Mischer 
 

 

 


